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Abstract of FR 2745804 (A1) 

The transport and temporary storage mechanism 
has a linear movement mechanism (1 1 ) passing 
mechanisms from a loading section (13). A second 
linear movement section (12) moves loads in the 
direction of an unloading area (14). Movement 
across the two linear movement areas is provided by 
a shuttle mechanism (15) which moves up and down 
between the lines and passes the load across so 
that the load arrives at the output area at the correct 
time. There are two sets of mechanism in parallel. 
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@ DISPOSITIF DE TRANSFERT ET DE STOCKAGE TEMPORAIRE. 

fej) L'invention concerne un dispositif de transport et de 
stSckage temporaire. 

Le dispositif (10) se compose de deux troncons lineaires 
(11. 12), paralleles entre eux et passant respectivement 
par une station de chargement (13) et une station de re- 
prise (14) de produits. Une passerelle (15) transversale est 
disposee entre les troncons lineaires et raccordee a eux. 
La passerelle peut se ddplacer le long des troncons lineai- 
res selon les fleches A et B, de maniere a faire varier la 
longueur du circuit de cheminement des produits entre la 
station de chargement (13) et la station de reprise (14). 

Le dispositif ci-dessus est avantageux en ce qu'il permet 
d'assurer une regulation des flux de produits pour toutes 
sortes d'applications telles que dans I'agro-alimentaire, sur 
des chalnes de montage ou sur des lignes de fabrication a 
plusieurs postes de travail. 
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DISPOSITIF DE TRANSFERT ET DE STOCKAGE TEMPORAJRE 

La presente invention concerne un dispositif de transport et de stockage 
temporaire pour acheminer des produits d'une station de chargement jusqu'a 
une station de reprise, ce dispositif comportant au moins un support configure 
en circuit et monte entre la station de chargement et la station de reprise. 

Pour de nombreuses applications industrielles, il est necessaire d'utiliser un 
dispositif de transfert et de stockage temporaire qui permet d'acheminer des 
produits entre une premiere station, dite de chargement, ou iis sont deposes 
sur des moyens de transport, et une deuxieme station, dite de reprise, ou ils 
sont enleves des moyens de transport. C'est notamment le cas dans des unites 
de production et/ou de conditionnement dans I'industrie sur des lignes 
d'assemblage automatique ou lorsque des produits doivent etre transferes 
d'une station de travail, par exemple d'un poste d'usinage vers une autre 
station de travail. 

Certains produits peuvent etre fabriques et achemines en continu jusqu'a une 
unite de conditionnement qui travaille en discontinu. Or il est connu que le 
rendement maximal ne peut etre atteint que si I'unite de conditionnement est 
approvisionnee en permanence. Si cette condition n'est pas respectee, il y a 
des temps morts, ce qui est prejudiciable au rendement. 

Pour remedier a cet inconvenient, il est prevu d'associer un dispositif de 
stockage a I'unite de conditionnement, ce dispositif de stockage, appele 
poumon, permettant de garantir que I'unite de conditionnement est toujours 
approvisionnee. Selon les besoins le dispositif de stockage peut etre un simple 
convoyeur pouvant etre deplace dans les deux sens pour recevoir des produits 
et pour les restituer, ou un stockeur plus complexe, par exemple un stockeur 
pendulaire connu en soi. En fonction de la quantite de produits stockes, le 
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trajet de chaque produit entre la station de chargement et la station de reprise 
sera plus ou moins long. Moins il y a de produits, plus le trajet est court et 
inversement. Plus il y a de produits, plus le trajet peut etre rallonge et plus le 
nombre de produits momentanement stockes est grand. 

Dans tous les cas les dispositifs de transfert et de stockage temporaire connus 
sont complexes et couteux et ne sont pas toujours adaptes aux besoins 
specifiques a I'application visee. 

La presente invention se propose de pallier les inconvenients mentionnes ci- 
dessus, en realisant un dispositif simple et efficace, facile a mettre en oeuvre 
et capable d'apporter une solution flexible au probleme du stockage 
momentane de produits dans une ligne ou ils subissent un ou plusieurs 
traitements. 

Ce but est atteint par le dispositif selon I'invention, caracterise en ce que ledit 
support comprend au moins deux troncons lineaires paralleles passant 
respectivement par la station de chargement et la station de reprise et au 
moins une passerelle transversale agencee pour raccorder les deux troncons 
lineaires. 

Selon une premiere forme de realisation, les deux troncons lineaires sont fixes 
par rapport auxdites stations de chargement et de reprise, et la passerelle est 
mobile par rapport aux tron9ons lineaires, le dispositif etant equipe de moyens 
agences pour deplacer cette passerelle le long desdits troncons lineaires de 
maniere a faire varier la longueur du circuit. 

Selon une deuxieme forme de realisation, la passerelle est solidaire des deux 
troncons lineaires et I'ensemble constitue des troncons lineaires et de la 
passerelle est mobile par rapport auxdites stations de chargement et de 
reprise, le dispositif etant equipe de moyens pour deplacer cet ensemble par 
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rapport auxdites stations de chargement et de reprise, de maniere a faire 
varier la longueur du circuit. 

L'invention sera mieux comprise en reference a la description de plusieurs 
5 modes de realisation illustres par des dessins schematiques donnes a titre 
d'exemples non limitatifs, dans lesquels : 

- Les figures 1A, 1B et 1C represented une premiere forme de realisation du 
dispositif de l'invention dans differents etats de fonctionnement, 

10 

- Les figures 2A, 2B et 2C represented une deuxieme forme de realisation du 
dispositif de l'invention dans differents etats de fonctionnement, 

- La figure 3 represente une premiere extension possible du dispositif selon 
15 l'invention, derivee de la realisation correspondent aux figures 1A, 1B et 1C, et 

- La figure 4 represente une deuxieme extension possible du dispositif selon 
l'invention, derivee de la realisation correspondant aux figures 2A, 2B et 2C. 

20 En reference aux figures 1A, 1B et 1C, le dispositif de transfert 10 comprend 
deux troncons lineaires paralleles 11 et 12 qui passent respectivement par une 
station de chargement 13 et une station de reprise 14 de produits qui sont 
destines a etre transferes de I'une vers I'autre de ces stations. Les deux 
troncons lineaires 11 et 12 sont relies par une passerelle 15 agencee pour 

25 faire passer les produits du troncon lineaire 1 1 sur le troncon lineaire 12. 

Dans cette realisation, la passerelle 15 est mobile selon les deux 
fleches A et B, par rapport aux troncons lineaires 11 et 12. Les produits entrent 
sur le troncon lineaire 11 en un point P t lis passent du troncon lineaire 1 1 sur 
30 la passerelle 15 en un point P 2 . puis de cette passerelle sur le troncon 
lineaire 12 en un point P 3 et quittent ce dernier en un point P 4 . La longueur 
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totale du trajet suivi par les produits est egale a la somme des segments P^ P 2 
et P 3 P< a laquelle il convient d'ajouter la longueur a de la passerelle 15. 

Dans I'etat de fonctionnement represente par la figure 1B, les segments Pi P 2 
5 et P 3 P* sont approximativement egaux respectivement a la longueur des 
troncons lineaires 11 et 12 de sorte que le trajet suivi par les produits est 
maximal. Dans I'etat de fonctionnement represente par la figure 1C, les 
segments P, P 2 et P 3 P4 ont une longueur nulle, de sorte que le trajet suivi par 
les produits est minimal et se deduit a la longueur de la passerelle 15. 

10 

Pour permettre la regulation du flux de produits, en augmentant ou en 
diminuant la longueur du trajet suivi par les produits, grace au deplacement de 
la passerelle relativement aux troncons lineaires, le dispositif prevoit au moins 
un capteur amont 16 et au moins un capteur aval 17 pour la detection de 
15 presence de produits. 

On notera que les troncons lineaires et la passerelle peuvent etre materialises 
sous diverses formes, notamment sous forme de rails, de rails vibrants, de 
chemins gravitaires, de tapis transporters, de tapis a coussin d'air. La 
20 passerelle peut etre constitute a titre d'exemple par un simple deflecteur de 
guidage des produits. 

En reference aux figures 2A, 2B et 2C, le dispositif 10a comprend comme 
precedemment deux troncons lineaires paralleles 11a et 12a qui passent 
25 respectivement par une station de chargement 13 et une station de reprise 14. 
Dans cette realisation la passerelle 15a est fixe par rapport aux troncons 
lineaires. En revanche, I'ensemble constitue par les troncons lineaires et la 
passerelle peut se deplacer selon les deux fleches A et B, par rapport aux 
points d'entree P t et de sortie P 2 des produits. 

30 
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La modification de la longueur du circuit, c'est-a-dire le trajet suivi par les 
produits varie en fonction de la position des points Pi et P 2 sur les troncons 
lineaires 11a et 12a. 

5 La figure 2B montre I'etat de fonctionnement dans lequel le circuit est maximal 
et la figure 2C montre I'etat de fonctionnement dans lequel le circuit est reduit 
a la longueur de la passerelle 15a. 

La figure 3 represente une variante selon laquelle le dispositif 100 se compose 

10 de plusieurs dispositifs elementaires 10b, 10c,. ..10i identiques a celui illustre 
par les figures 1A, 1B et 1C, disposes en serie definissant chacun un circuit 
elementaire, la somme de ces circuits elementaires constituant le circuit des 
dispositifs 100. Chacun de ces dispositifs elementaires est defini par deux 
troncons lineaires paralleles 11 et 12 relies par une passerelle 15. Le troncon 

15 lineaire 11 du premier dispositif elementaire 10b passe par la station de 
chargement 13 et le troncon lineaire 12 du dernier dispositif elementaire 10i 
passe par la station de reprise 14. Dans cette realisation, les passerelles 15 
sont mobiles et autonomes, de sorte que chaque dispositif 
elementaire 10b, 10c,...10i a sa propre capacite de stockage. L'avantage de 

20 cette construction reside dans le fait que si I'arrivee des produits dans la 
station de chargement varie, la regulation du flux de produits peut etre faite par 
une gestion appropriee des dispositifs elementaires. A titre d'exemple, si a un 
instant donne I'arrivee des produits se fait a cadence elevee, et que la reprise 
est plus lente, la difference entre le nombre de produits amenes et le nombre 

25 de produits repris correspond au nombre de produits qui doivent etre stockes. 
Si cette difference est positive pendant quelque temps, il devient necessaire 
d'augmenter la capacite de stockage du dispositif. Cette augmentation peut se 
faire progressivement dans la realisation representee par la figure 3. Elle peut 
commencer par un deplacement progressif de la passerelle 15 du dispositif 

30 elementaire 10b, suivi d*un deplacement progressif des autres passerelles 15 
des autres dispositifs elementaires 10c...10i jusqu'a ce que le dispositif 100 
atteigne sa capacite maximale. Des qu'un ralentissement s'amorce dans 
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I'amenee des produits dans la station de chargement, un deplacement dans le 
sens inverse de la premiere, et le cas echeant des autres passerelles, permet 
de reduire la longueur du circuit cfacheminement des produits et d'obtenir ainsi 
une regulation du flux. La longueur minimale du circuit correspond a la somme 
5 des longueurs des passerelles 15 augmentee, le cas echeant, de la distance 
entre les dispositifs elementaires 10b, 10c,... 101. 

La figure 4 represente une variante constituant un dispositif 200 compose de 
dispositifs elementaires 10j, 10k...10n qui sont chacun identiques au 
10 dispositif 10a represente par les figures 2A, 2B et 26. Le fonctionnement de ce 
dispositif differe du precedent du fait que les passerelles 1 5a sont solidaires 
des troncons lineaires 11a et 12a et que la regulation du flux est obtenue par 
deplacement des dispositifs elementaires par rapport aux stations de 
chargement 13 et de reprise 14 et/ou les uns par rapport aux autres. 

15 

Le nombre et la disposition des dispositifs elementaires peuvent dtre 
quelconques. En particulier les dispositifs elementaires pourraient §tre 
disposes en quinconce, ou superposes a differents niveaux. 
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REVENDICATIONS 

1. - Dispositif de transport et de stockage temporaire pour acheminer des 
5 produits d'une station de chargement jusqu'a une station de reprise, ce 

dispositif (10, 10a, 100, 200) comportant au moins un support configure en 
circuit et monte entre la station de chargement et la station de reprise, 
caracterise en ce que ledit support comprend au moins deux troncons lineaires 
(11, 12, 11a, 12a) parallels passant respectivement par la station de 
10 chargement (13) et la station de reprise (14) et au moins une passerelle 
transversale (15; 15a) agencee pour raccorder les deux troncons lineaires. 

2. - Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que les deux troncons 
lineaires (11,12) sont fixes par rapport auxdites stations de chargement (13) et 

15 de reprise (14), et en ce que la passerelle (15) est mobile par rapport aux 
troncons lineaires, le dispositif etant equipe de moyens agences pour deplacer 
cette passerelle le long desdits troncons lineaires de maniere a faire varier la 
longueur du circuit. 

20 3.- Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que la passerelle (15a) 
est solidaire des deux troncons lineaires (11a, 12a), et en ce que I'ensemble 
constitue des troncons lineaires et de la passerelle est mobile par rapport 
auxdites stations de chargement (13) et de reprise (14), le dispositif etant 
equipe de moyens pour deplacer cet ensemble par rapport auxdites stations de 

25 chargement et de reprise, de maniere a faire varier la longueur du circuit. 

4.- Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte au 
moins un capteur amont (16) et au moins un capteur aval (17) agences pour 
detecter les produits respectivement sur chacun desdits troncons 
30 lineaires (11, 12; 11a, 12a). 
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5. - Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte 
plusieurs dispositifs elementaires (10b, 10c... 10i; 10j, 10k...10n) comportant 
chacun deux troncons lineaires (11, 12; 11a, 12a) paralleles, et une 
passerelle (15; 15a) transversale agencee pour raccorder les troncons 

5 lineaires, ces circuits elementaires etant relies en serie. 

6. - Dispositif selon la revendication 5, caracterise en ce que lesdits circuits 
elementaires (10b, 10c... 10i; 10j, 10k...10n) sont disposes en quinconce ou par 
superposition a differents niveaux. 

0 

7. - Dispositif selon la revendication 5, caracterise en ce que lesdits circuits 
elementaires sont independants les uns des autres et sont agences pour 
assurer une regulation autonome du flux. 
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Figure 1A 
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Figure 1C 
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